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1 passaggi fondamentali per una
buona messa in tavola




BUONA MESSA IN TAVOLA ¥

Affmche un disegno tecnico rlsultu efﬂcace

- occorre adottare specuflcu standard di
rappresentazuone comune, utilizzando un

“lingliaggio ’\comprensibile da tuttu coloro che
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| avranno modo di visionare tale documento
-0

U—fna"buona messa in tavola segna quindi il

confme tra Ia corretta realizzazione di
iy una componente o I’assemblagglo

\

ottcumale di un assueme
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| E\fondamentale dare al nostro dlsegno Ie

guuste dimensioni selezionando concurail:
formato del foglioe Ia scala
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La scala invece deve garanture una buona
rappresentazione dell’ oggetto.
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ES. se la componente e molto piccola, opteremo
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peru Ifa'scaladi mgrandumento viceversa se la

parte e grande ne sceglueremo! una di riduzione.
g i

Ovvuamente scala e formato vanno scelti di
‘pari passo bis ogna infatti considerare che
“nel disegno ci sia sufﬂcuente spazio

per tutte le rappresentazioni
“necessarie.
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anteriore tenendo conto che:
. Deve,c ratteruzzare al megluo I’oggetto

o il H»

presentare la sua posuzuone di

utilizm lavorazione o montagguo.
I}

Successuvarﬂente si aggiungono le viste
proiettate (laterale, dall’alto etc.)

posuzuonan&lole secondo il metodo di
proiezione scelto e allineandole

Fallavista principale.
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Per pruma cosa occorre selezionare la vusta
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e Ia parte e molto complessa presenta
Iavorazuom nascoste o aree difficili da quotare Sl N

~possono aggiungere delle vuste ausuluarue

.J 41

Vista di sezione ,
Vista di dettaglloL
Vista scomposta
Vista interrotta

<
3
&7 .




‘j'~‘ N
";. Kk
I ~Nal

busogna dedicarci il giusto tempo e attenzuone

,/

‘Ma vediamo di chiarire una questlone

estremamente |mportante
, ' & L
Quante viste devo mettere pier garantire

una buona messa in tavola?

La rlsposta e tanto sempllce quanto
msudlosa

UELLE NECESSARIE!

MO LTT N,

OV

La §celta delle viste da inserire non & facule e
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Innanzututto devono essere talu da mostrare

, ogm dettaglio della forma complessuva della
comp@nente e delle sue Iavorazuom

,?; \ [ [

tenzione pero, la scelta deve tener conto di:

. Lumutare il Aumero al minimo. sufﬂcnente per
‘ defmure X oggetto senza ambiguita

Lumutare la rappresentazuone di contorni

| ‘plgolu nascosti-

. Evntare la rupetuzuone non
m scessaria di particolari.
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* @quotatura costutuusce il cempTesso delle

? * -mformazuom di un dusegno che precisano Ie
dumensuom ele Iavorazuom diun oggetto
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Ecco qualche consugluo per quotare

=% CAD
. \all jo le vostre tavole:
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“VSN Per prima cosa, quotate le d1mensuom

per definirne il grezzo.

B

Ac glung te le restanti que e secondo una

Imea di partenza cqmune
g sy

* Lascuate sempre suffucuente spazio tra una
: quota e ’altra.
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g Assucu atevi che tutte Ie Imee di

- quota sianc chiaramente visibili
e non si incrocino tra loro.
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viste, quotatela solo su una di esse.
*  Selacomponente preseqta puu volte la

/ edesuma avorazione bastera quotare solo
-una di esse agglungendo aII quota una

o) nota che ne indichi la quantuta

ES un oggetto presenta 4 fori g6 mm
|dent|cu una volta inserita la quota del
diametro agguungete la seguente
‘ m@& ‘al valore: N°4 o6
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‘ A Suete sicuri di aver quotato t’utto'?

dellatavg—l—a prima di mandare in costruzuone

Partenza
Lunghezza
\ Larghezza
" Profondita
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Termmata la quotatura, blsognera mserlre

.

dlmensmne fISlca
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Tolleranze limiti accettabili delle varuazuom
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_superficie dovra essere lavorata con utensili
particolari e saranno necessarie molte piu

p— 2" tolleranze da ruspettare

1 Tutti questi aspetti, ovvuamente mfluuscono
sic nificativamente sul prezzo fmale dell’oggetto
in quanto aumentano i costi di realizzazione.

Verificatelbene le funzuonaluta del
pezzo eri Qortate solo tolleranze
e rugosuta necessarie.
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Nlagguore e la precisione del pezzo piu la sua
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| tutte le tavole di assueme deve essere
presente una tabella delle partu

In ques tatabella vengono mdlcate tutte le
g mponentl che compongono PPassieme
- spec ificando i seguentu datu

e+ Numero di riferim ento
J Coduce disegno/commerciale
* Denominazione '
\ Quantuta
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' * Alcuni ufﬁcu tecnici utilizzano questo step
" anche per le tavole di pezzi saldati.
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TABELLA E PALLINATURA \
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: ‘Una volta inserita la tabella b"lsogna A D
7 £ )eﬁettuare la pallinatura dellecomponentl. K
' aconsnste nel marcare ciascuna >
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T - &No manca un ultimo passagglo tanto
semplice quanto fondamentale:
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—mCompilare il Cartiglio.ﬂ_ 1
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Ma la di questo Pe rleremo nella proSsima puntata di
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i La carta di Identita di

un dlsegno |
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